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 קטרביפ תרבח ליפורפ .1
 דע מ"מ 250 םירטקב ,)GRP )Glass Reinforced Polyester תורוניצ תקוושמו תינרצי קטרביפ 1.1

 ,הלחשה תרנצ תוברל היגוסל תרנצה תא ,םינש 3 הזמ בורל תאביימ ךא ,מ"מ 4000
  SUBOR – תרבחמ

  ,ונתחתמאבש לולכמה  קווישו אוביי רוציי לע ,שגדומ ,תונורחאה םינשב קהבומה וננורתי 1.2
  היתוחושו הירזיבא לע – היגוסל תרנצה – ןיינעל םירורב תונורתי ולש

  1 הנבמ רמוחמ – המגודל  ןותנ בויב ךרעמל ונידי לע עצומ לוכה 1.2.1
 םיזגל תמלשומ תומיטאו ,ויתוחושו וירזיבא ויקלח לוכ לע רוניצל המייק  ,חיטבמש 1.2.2

 תובר םינשל היזורא / היזורוקל דימע > רכזנה ךרעמה לוכ רשאכ – דחאכ םילזונו
  דואמ
 

1.3 SUBOR ) ןיב םינקתל םאתהב ,היגוסל תרנצה תא תרציימ ,) ךרוצה יפל מ'עב קטרביפ םגו 
 דע ץחלו היצטיברגב GRP תרנצ רוצייל 1892 ילארשי ןקת ףא הלו ASTM -ו AWWA םיימואל

 בויבו םימל , 'טא 32
 רוציה תייגולונכט תלעב ,רומאכ  SUBOR תרבח לש ץראב תידעלב תקוושמ קטרביפ 1.4

 ." JACKING PIPE" הקיחדל תרנצ רוצי תללוכה , GRP  תורוניצ רוציל םלועב הליבומה
 תת תרנצ תוכרעמב שומישל םיננכותמ קטרביפ תרבח י"ע םיקוושמה GRP תורוניצ 1.5

 רוהיט ינוכמ , הלפתה ילעפמ , לועית ,בויב, םימה תויתשת ימוחתב תיעקרק לעו תיעקרק
 הובג םייח ךרואב םינייפואמ GRP תורוניצב שומיש , דועו הדבכ הישעת ילעפמ ,םיכפש
 . תכרעמה לש תינוכסח הלעפהו

 ךומנ לקשמו תניוצמ תימיכ תודימע ,בר קזוח :ןוגכ קטרביפ תורוניצ לש תוידוחייה תונוכתה 1.6
 האוושהב בר ןורתיב םתוא תודימעמו , דחוימב םיכורא םייחו תונימא רצומל הנקמ ,

 . םירחתמל
  ןוגכ ךמות תוריש ןתמו רצומה תוכיאל הבר תוסחייתה ךות היתוחוקל תא הוולמ קטרביפ 1.7

 .טקיורפה יבלש לכ ךרואל , םינלבק/םיחקפמ/םימזי/םיננכתמה םימרוגל יווילו ץועי 1.7.1
 השירד י"פע הירזיבאו תרנצה רוציי 1.7.2
 ןוכמ – י"תמ םעטמ ינכדע / רשואמ / ףיקת הדש תורש ךרעמ י"ע חוקיפו יוויל 1.7.3

    ילארשיה םינקתה
  הרבחה לש ינגרוא תווצ 'יע ,הדובעה חטשב תודחוימ רוביחו המאתה תודובע עוציב 1.7.4
  היתוחושו הירזיבא לע תרנצ – ונידי לע עצומה לולכמה תנמטהל תוכרדה םויק 1.7.5
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 תרנצ ןרציי ןקת .2
2.1 ASTM D 2362 
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2.2 ISO 10467 
  



 
 תוכיאה תכרעמ יחפסנ

 D-53 :'סמ חפסנ
 

 1 :הרודהמ
 22.9.2020  :ךיראתמ

   םזייה רושיאל GRP תרנצל תוכיא קית
 

 31 ךותמ 5 דומע

 

 

2.3 ISO 25780 
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TEST REPORT 

 

TEST  : Hydrostatic Design Basis (Failure Pressure Test)  

DATE  : 15.03.2019 

NO  : LT 2019-01 Rev.02 

AUTHOR : Cumhur Cihat KILIÇ - Quality, Environment, Safety Supervisor 

REFERENCE : EN 1796 – EN 14364, Clause 5.2.7., ASTM D3517 Clause 8.3 
 
SUMMARY 
The hydrostatic design basis (HDB) of Subor pressure pipe has been determined by conducting a long-
term series of pressure regression tests following the guidelines of EN 1447 Plastics piping systems - 
Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP) pipes - Determination of long-term resistance to internal 
pressure and ISO 7509 Plastics piping systems — Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP) pipes 
— Determination of time to failure under sustained internal pressure and ASTM D2992 Standard 
Practice for Obtaining Hydrostatic or Pressure Design Basis for “Fiberglass” ;Glass-Fiber-Reinforced 
Thermosetting-Resin) Pipe and Fitting (Procedure B) 
 
Test is performed between 12.01.2018 – 07.03.2019  
 
Analysis of the test data by log-log least squares regression has established the long-term (50-year) 
hydrostatic design basis for Subor pressure pipe as 0.69 % strain (15,7 bar).  The test results are used 
to establish the pressure versus time behavior of Subor pressure pipe products.  
 
PROCEDURE 
The testing procedure followed the guidelines of of EN 1447 Plastics piping systems - Glass-reinforced 
thermosetting plastics (GRP) pipes - Determination of long-term resistance to internal pressure and 
ISO 7509 Plastics piping systems — Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP) pipes — 
Determination of time to failure under sustained internal pressure and ASTM D2992 (Procedure B). 
Briefly, this methods consists of exposing a minimum of 18 pipe specimens to constant internal 
hydrostatic pressures at differing pressure levels, and measuring the time to failure for each test. 
 
The ends of the pipe specimens were sealed by an elastomeric gasket system and the longitudinal 
(axial) pressure forces were resisted by the test fixtures such that only circumferential (hoop) forces 
were induced into the pipes. This duplicates the in-service use of the pipe where joints are sealed by 
double bell couplings using elastomeric gaskets and axial thrust forces are resisted by external means 
(thrust blocks) as shown in Figure 1. Type 1 sealing method described in EN 1447 and EN 7509 was 
used on test stations. Pressurizing equipments can apply up to 150 bar. 
 
The time to failure was determined as passage of the test fluid (water)  through the pipe wall. This was  
evidencedas “weeping,” which appears as a moisture condensation on the outside of the pipe 
specimen.  
 
A total of 18 specimens were tested with failure times ranging from less than one hour to over 10.000 
hours. All tests were conducted at 23 ц 2 ΣC. External test environment was ambient air. In the test no 
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electrical equipment was used for checking. Therefore failure mode analysis are not applied on 
samples. 

            
 

Figure 1. Test Station 
 
SAMPLES 
Test specimens were 600 mm diameter pipes produced on the Subor continuous filament winding 
machines. Length of the test specimens was approximately one and half meters for the 600mm pipes. 
 
Each test sample was a ring section of pipe 1,6 m in length. As shown in Figure 2, 18 of the test pipes 
were 600 mm diameter, stiffness SN 5000 and pressure PN 06. Pipes were produced in SUBOR plant in 
Sakarya province in Turkey. The pipe was constructed with using NURA NP400 polyester resin, EICO 
hoop, JUSHI chop fiberglass and KUMSAN silica sand. 
 
 

 
 

Figure 2. Test Samples 
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DATA ANALYSE 
The data was generated and the data analysis performed using initial hoop strain rather than hoop 
stress as the variable. The use of stress is not effective in characterizing pipe constructions which vary 
in glass fiber  reinforcement form and amount, and which incorporate sand fillers to provide an 
optimum balance of pressure, stiffness and cost performance. 
 
Analysis on the basis of apparent continuous glass fiber stress (hoop oriented), as indicated in ISO 
10928,  is one attempt to recognize the ineffectiveness of a pure hoop stress analysis procedure. 
However, when chopped fibers are an integral part of the structure and an important strength 
contributor, such an approach is not valid. 
 
The use of initial hoop strain allows a consistent design basis to be developed for a broad range of pipe 
construction.  
 
 

Sample Faliure 
Time (h) 

Initial 
Strain (%) 

Inner 
Diameter 

(mm) 

Thickness 
(mm) 

Mean 
Diameter 

(mm) 

Applied 
Pressure 

(bar) 
1 0,3 1,9 598,1 9,4 607,5 43 

2 2 1,8 598,1 9,5 607,6 40 

3 20 1,7 598,1 9,4 607,5 39 

4 23 1,6 598,1 9,7 607,8 38 

5 27 1,5 598,1 9,4 607,5 35 

6 281 1,55 598,1 9,4 607,5 35 

7 429 1,45 598,1 9,4 607,5 33 

8 483 1,4 598,1 9,4 607,5 33 

9 578 1,29 598,1 9,5 607,6 30 

10 2750 1,25 598,1 9,4 607,5 28 

11 3072 1,22 598,1 9,4 607,5 28 

12 3118 1,14 598,1 9,4 607,5 27 

13 3120 1,1 598,1 9,4 607,5 25 

14 3223 0,95 598,1 9,4 607,5 23 

15 6600 0,91 598,1 9,4 607,5 22 

16 8183 0,89 598,1 9,4 607,5 20 

17 8304 0,87 598,1 9,4 607,5 21 

18 10064 0,84 598,1 9,4 607,5 20 
 

Table 1 . Samples and applied strain 
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Figure 3. HDB Regression Line 
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 ASTM D 3681 ןקת יפ לע  ,היצמרופדב תימיכ תודימעל הקידב 3.2
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TEST REPORT 
 

TEST  : Strain Corrosion  

DATE  : 15.03.2019 

NO  : LT 2019-02 

AUTHOR : Cumhur Cihat KILIÇ - Quality, Environment, Safety Supervisor 

REFERENCE : EN 14364, Clause 5.2.8, ASTM D3754 and ASTM D3262 Clause 8.2 

 
SUMMARY 
A series of strain corrosion tests have been conducted to establish the long-term performance to acid 

strain corrosion of SUBOR pipe. Test was conducted according to the guidelines of EN 14364 (Plastic 

piping systems for drainage and sewerage with or without pressure. Glass reinforced thermosetting 

plastics (GRP) based on unsaturated polyester resin (UP). Specifications for pipes, fittings and joints) 

and ISO 10952 Plastics piping systems — Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP) pipes and 

fittings — Determination of the resistance to chemical attack for the inside of a section in a deflected 

condition and ASTM D3681 Standard Test Method for Chemical Resistance of “Fiberglass” (Glass–
Fiber–Reinforced Thermosetting-Resin) Pipe in a Deflected Condition. 

 

Test was performed between 12.01.2018 – 07.03.2019  

 

The test data was analysed by log-log linear least squares regression to establish the 50-year predicted 

failure strain as 0,68 %  
 
PROCEDURE 
Test procedure followed the guidelines of ISO 10952 (by deflection measurement) and ASTM D3681. 

The testing consist of exposing the interior of a minimum of 18 specimens of pipe to 5 % (0,5 mol/L) 

sulphuric acid (H₂SOЉ) while the pipe is maintained in fixed deflected condition. The deflection levels 

are selected to induce varying tensile bending strain levels in the invert of the pipe specimens. Time to 

failure was measured as leakage through the pipe wall of the test fluid.  

 

Molar mass of H₂SOЉ is 98,08 gr/mol. In order to obtain 0,5 mol/L acid, 49.04 gr of H₂SOЉ (approx. 50 

gr) was added to water and added more water until total volume of the solution reached to total 1 

litre. By weight, 50 gr/1000 gr means 5 % solution.   

 

Figure 1 is sketch of the strain corrosion test set up. 

 

A total 18 pipe samples were tested. All samples were instrumented either with strain gages or with 

adjustment by formula to measure the bending strain for the deflection level. Test temperature was 

approx. 23 r 2 oC.  
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Figure 1. 
SAMPLES 
Test specimens were 600 mm diameter pipes produced on the Subor continuous filament winding 
machines. Length of the test specimens was approximately 300 mm whick are cut from a pipe section 
on production line as corrosion sample and then cut into 300 mm. long pieces on cutting machine.  
 
Each test sample was a ring section of pipe 300 mm in length. 18 of the test pipes were 600 mm 
diameter, stiffness SN 5000 and pressure PN 6. Pipes were produced in SUBOR plant in Sakarya 
province in Turkey. The pipe was constructed with using NURA NP400 polyester resin, EICO hoop, JUSHI 
chop fiberglass and KUMSAN silica sand. 
 
DATA ANALYSE 
The results of the testing given in Table.1. Analysis of the data was the least squares regression 
procedures in ASTM D3681 and EN 14364 – (Analysis by ISO 10928 Method A and Clause 10). The pilot 
of the regression data and the analysis is given in Figure 2. 
 

Sample Failure 
time (h) 

Strain 
(%) 

Inner 
Diameter 

(mm) 

Thicknes
s (mm) 

Mean 
Diameter 

(mm) 

Deflection 
(mm) D 

ID after 
deflection 

(mm) 

% 
Deflection 

1 222 1,15 598,1 9,3 607,4 128,9 471,3 78,5 
2 47 1,24 598,1 9,3 607,4 141,1 459,1 76,5 
3 652 1,01 598,1 9,3 607,4 109,7 490,6 81,7 
4 977 0,98 598,1 9,3 607,4 106,4 494,0 82,3 
5 29 1,13 598,1 9,4 607,5 123,9 476,4 79,4 
6 41 1,26 598,1 9,4 607,5 142,3 458,1 76,3 
7 1.225 1,21 598,1 9,3 607,4 136,1 464,1 77,3 
8 5.946 0,92 598,1 9,3 607,4 98,7 501,4 83,6 
9 1.820 0,97 598,1 9,4 607,5 103,4 497,1 82,8 

10 1.269 0,98 598,1 9,3 607,4 106,4 494,1 82,3 
11 1.504 1,01 598,1 9,4 607,5 107,9 492,5 82,0 
12 3.527 0,87 598,1 9,4 607,5 90,9 509,3 84,9 
13 3.313 0,90 598,1 9,3 607,4 95,7 504,5 84,1 
14 1.657 0,86 598,1 9,3 607,4 90,2 510,1 85,0 
15 10.058 0,90 598,1 9,3 607,4 95,7 504,7 84,1 
16 9.428 1,05 598,1 9,3 607,4 115,2 485,2 80,8 
17 8.008 0,89 598,1 9,4 607,5 93,4 506,9 84,4 
18 7.180 0,88 598,1 9,4 607,5 92,1 508,2 84,6 

 
Table 1 . Samples and applied strain 
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 .'מטא 135 דע םימ ץחלב הפיטשל DIN 19523 ןקת יפל רוניצ הפיטשב הקיחש תקידב 3.3

 

ThV ShD TEKNùK GhVENLùK VE KALùTE DENETùM 
Industry Department 
End�VWUi B|l�m� 

 

  

  
TUV SUD TGK Ltd. Sti., Registered Office Istanbul Turkiye  
Place of performance and jurisdiction is Istanbul. The latest edition of the General Terms and Conditions of TUV SUD TGK Ltd. is applicable. Turkish law applies. 
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Offer Nr / Teklif No  TGK OUdeU NU / SiSaUiû No  RegiVWeU NU / Ka\ÖW No 

19-IS-0286b-34-B  712920116  19 - IR - 0611 
 
 

 
 

I n s p e c t i o n  R e p o r t  
M u a y e n e  R a p o r u  

 
No. 19-IS-0286b-34-B-001 Rev. 00 

 
 
 

HIGH-PRESSURE JETTING RESISTANCE TEST ACCORDING TO  
DIN 19523 - PRACTICAL TEST 

 
 
This is to certify that the components as described here under have been inspected. Burada tanÕmlanan malzemelerin 
muayenelerinin yapÕldÕ÷Õ belgelenmiútir. 
 
 
Client/Müúteri : SUBOR BORU SAN. VE TøC. A.ù. 
   Ahmetler Mahallesi, ùehit Mustafa Geyve Caddesi, No:15, 

54430, Karapürçek / Sakarya / Türkiye 
Project Name/Projenin AdÕ : High-pressure jetting resistance test according to DIN 19523 

- practical test 
   
Client's P.O. No./Contract No. 
Müúteri Sip. No./ Sözleúme No 

: Signed order dated 18.04.2019 

   
Manufacturer/ømalatçÕ : SUBOR BORU SAN. VE TøC. A.ù. 
   
Place of Inspection/ Muayene Yeri   : SUBOR BORU SAN. VE TøC. A.ù., Karapürçek / Sakarya 
   
Date/Duration of Inspection  
Muayene Tarihi ve Süresi 

: 30.04.2019 - 1 day 

   
Inspector·V Name/ Denetçi AdÕ : Ayúegül Alkan 
   
Date of Report Issued/Raporun YayÕn Tarihi : 24.05.2019 
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ThV ShD TEKNùK GhVENLùK VE KALùTE DENETùM 
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Inspection Report No. 19-IS-0286b-34-B-001 Rev. 00 Denetim Raporu No 
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The following materials were inspected / AûaøÖdaki mal]emeler muayene edilmiûWiU: 
 
DN 300 PN 1 SN 10000 Glassfiber Reinforced Polyester Pipe 
 
 
Base of Inspection / Muayenenin EVaVÖ : 
 
Applicable Specification / Uygulanan Spesifikasyonlar  Rev.  Dated/Tarih  
     

- DIN 19523  -  08.2008 
     
     
Supplier Documents / Tedarikçi DökümanlarÕ     
     

- N/A     
     

 
Inspection Documents / Muayene D|k�manlaUÖ:  
Add items and rows as required. / øhWi\aca g|re ilaYe madde Ye saWÕr ekle\ini]. 

acc. to/göre 
 Clients ± Purchase Order   dated / tarihli 18.04.2019 

 
 TÜV¶s Scope of Inspection / TÜV Denetim KapsamÕ  dated / tarihli  

  
 ITP Plan No. Rev.    dated / tarihli    

 
Scope of Inspection / Muayene KaSVamÖ 
If there exist insert the check list/items here / Varsa kontrol listesi/maddeleri buraya ekleyiniz. 
 
The high-pressure water jetting resistance test was carried out by the company Subor Boru San. ve Tic. A.ù. according 
to DIN 19523 on 30th April 2019 at the manufacturing site in Sakarya-Karapürçek. 
 
The purpose of the test method µpractical test¶ according to DIN 19523 is to simulate the effect of high pressure cleaning 
on drains and sewers considering the mechanical loads during the test resulted from the high water jet itself and 
additionally the weight of the nozzle and hose. 
 
The Ämaterial test³ ± also described in DIN 19523 - was not part of this inspection. 
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1.) Identification of the test pieces: 
 
Description of the pipe: 
 

 
2.) Execution ² ¶SUacWical WeVW·: 

 
The test pipes were visually inspected prior to testing and no imperfections were detected. So the test pipes were released 
to be tested.  
 
The test-route consisted of whole pipes and fittings. It was placed straight and in a stable position and had a length of 18 
meters (see photo 1). 
 
The nozzle was driven to the end of the test section and then retracted immediately to the beginning of the test section 
(one cycle). The test consisted of 60 cycles. 
 
The test was carried out under consideration of the parameters described below. 
 
Requirements in accordance with DIN 19523: 
 

Water quality Drinking water 
Water temperature 
ambient air temperature (15 �10)°C 

Power density Dj (330 � 15) W/mm2 
Nozzle Standard nozzle (see fig.1) 
Angle of ZaWeU VSUead į (30 � 1)° 
Amount of nozzle-inserts 8 
Orifice diameter (2.60 � 0.02) mm 
Test route (pipe length) min.15 m 
Velocity of travel ² forwards (1.0 � 0.1) m/s 
Velocity of travel ²backwards (0.1� 0.02) m/s 
Testing procedure 60 test cycles  

 
 

Producer Subor Boru San. ve Tic. A.ù. 
Product name Glassfiber Reinforced Polyester Pipe 
Intended use Sewer pipe 
Diameter DN 300 
Length  18 m 
Wall thickness 7,3 mm 
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Properties of the nozzle body according to DIN 19523: 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

                       Fig.1 standard nozzle for the practical test 
 
 
Inspection Details / Muayene DeWa\laUÖ: 
 

Participants/KatÕlanlar: 
No Names/Adlar Company-Organization/ùirket-Organizasyon 
1 Cumhur Cihat KILIÇ SUBOR 
2 Ayúegül ALKAN TÜV SÜD 

 
 

 
 
 
 

Parameter Value 
Length of nozzle (17 � 0,5) cm 
Weight of nozzle (4,5 � 0,1) kg 
Diameter of nozzle (8 � 0,5) cm 

Activity No 
Aktivite No 

Results and comments related to inspections 
Muayene VonXolaUÖ Ye g|U�ûleU 

Note 
Not 

 - After testing the pipes were visually inspected and no damages were 
detected.  
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Use the applicable items of the below section  / AûaøÖdaki kÖVÖmda X\gXn maddeleUi kXllanÖn 
 
Result of Inspection:  accepted / kabul   rejected / red 
Muayene Sonucu  accepted with comments / yorumlarla birlikte kabul 
  fully / tamamen    partially / kÕsmen 
 
Status of Items (acc. to P.O.):  complete / tamam   not complete / tamam de÷il 
Durum (sipariúe gore)  released for export packing   ready for shipment 
  ihracat paketlemesi için serbest  nakliye için hazÕr 
 
Purchase Order Status:  complete /tamam   not complete / tamam de÷il 
Sipariú Emrinin Durumu 
 
Further Inspections:  yes, probably on:   no / hayÕr 
Sonraki Muayeneler  evet, muhtemelen        
 
 
Attachments / Ekler: 
 

- Test report (Labor test results of the tested pipe samples) prepared by Subor Boru San. ve Tic. A.ù.  
 
 

AVVociaWed DocXmenWV / ùlgili D|k�manlaU: 
 

- DIN EN 19523 
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PhoWogUaShV / FoWoøUaflaU 
 

 
Photo 1 ² test-route while testing 
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Photo 2 ² pipe bottom after test 

 

 
Photo 3 ² cutted test piece for the labor 

 
 

Place, Date / Yer, Tarih    Inspector to TÜV SÜD / TÜV SÜD Denetçisi 
Sakarya / 30.04.2019  A\ûeg�l Alkan 
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     ISO 9001 – 2015 ןקתל רושיא 3.4
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 רוציי תוכיא תוקידב .6
  תוכיא תוקידב תינכות  - תוכיא תרקב להונ 6.1
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 .תוכיא תרוקיב להונל םאתהב הקידב תודועתב תואצותה 6.2
 :רוצי ינחבמ לש ףיעס תופרוצמ תוקידבב ועצוב תופרוצמ תודועת יפ לע

 רוניצ רטוק •
 ןפוד יבוע •
 החיתמב יריצ קזוח •
 החיתמב יפקה קזוח •
 רוניצ תוחישק •
 לשכ אלל ההובג היצמרופדב הדימע •
 ץחל תקידב •
 ישוק תקידב •

 .רוצי ךלהב וא םלג ירמוח תוקידב ןניה תוקידב תינכותב תועיפומה תוקידבה ראש 
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  הקידב תדועת 6.3
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 קטרביפ -   הדשה תוריש .7
  ילארשיה םינקתה ןוכמ – ISO 9001/2015 – תוכיאה ימרוג 'יע רשואמהו ףיקתה תוכיאה7.1       
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 תוירחא בתכ .8

 

  
                                      תוכיאה תרעמ יספט
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 מ"עב סלגרביפ תרנצ תינרצי - קטרביפ

 תוירחא בתכ                                                   

 לש הפוקתל  )הנוקה - ןלהל( ____________________________________ ל ןתינ הז תוירחא בתכ

 . )  ןיבוטה תקפסה םוי וניינע ךיראת(   ____________  ךיראתמ לחה  ,   ______
 םינקתהמ הגירחו ,תוחוש / םירזיבא / תרנצה לש רוציי ימגפ בקע המרגנש הליזנ לכ הסכמ וז תוירחא
 / תורוניצה – ןלהל( םכסומה הזוחה תרגסמב קפוסש ןיבוטל   ,בתכב ןרציה ריהצהו םיכסה םהלש םיטרפמהו

                                                                                                     .  םתנקתהה םוקמב  , מ'עב  קטרביפב / SUBOR-ב ורצויש   תוחושה / םירזיבאה
 
 אל הרקמ םושב .םרוציב םגפ בקע המרגנש הליזנ םהב התלגתנש ,ןיבוט לש הפלחה וא ןוקית הסכמ וז תוירחא
 .םהשלכ םיפיקע םיקזנל תיארחא הרבחה היהת
 

 תודבועהו ,תודובעה ,םיכמסמה לוכל  סחייתתו הקסעה לע המיתח םוימ – הפיקתו היולת ,הפופכ וז תוירחא
 . רבדב םיעגונה לוכל ותיעב וצפוהו  ,וז הדובע עוציב ווילש  ,הז טקיורפ אושנ
 

 ירזיבאו תויופעתסה ,תותשק ,םילפינ ,הרקב יעצמא ,םיזרב ,םימותסש ,םירבחמב תוליזנ הסכמ הניא תוירחאה
 .)יאוול ירזיבא - ןלהל( הרבחה ידי לע ורצוי אלש  ,םירחא יאוול
 

 :ןלהלש םיאנתה לכ םויקב ,םג הנתומ תוירחאה ףקות
 

 רשאו ,ןושארה שומישה ינפל םיניקתו םישדח תורוניצל  תסחייתמ תוירחאה ,תרנצ תוירחא לש הרקמל .1
 .םישדוח 1 -מ רתוי הנוקה לצא הנקתהה ינפל ונסחוא אל

 ביטל קרו ךא תסחייתמ תוירחאה ,דרפנב םישכרנה תוחוש וא/ו םירזיבא ,רצומל - תוירחא לש הרקמל .2
 . לעפמה רעשב וקפוסש ,דבלב  החושה / רזיבאה רוציי

 איהו ,יאוול ירזיבאב אלו  ,ונלעפמב שכרנש ןיבוטב ןכא איה הליזנהש עבקו הליזנה תא קדב ןרציה גיצנ .3
 שכורה ןלבקה י"ע תואנ אל עוציב וא הלבח וא תינוציח העיגפ וא הכמ ידי לע אלו ,רוצייב םגפ ידי לע המרגנ
 . עצבמה /

 תועש 24 ךות ליעל המושרה תבותכב הרבחל הרסמנ ,המגודל תורוניצב הליזנה לע העדוהו הדימב ,תאז לוכ .4
 .הליזנה יוליגמ

 גיצנ לש בתכב םדקומ רושיאב רחא עוצקמ לעב ידי לע וא ןרציה םעטמ גיצנ ידי לע השעיי הליזנה ןוקית .5
  ןרציה םאתמ םיאתמ / ףטוש חוקיפב ,ןרציה

  הפיקת - ,רכזנה תרנצה טקייורפ לולכמל  וז תוירחא תדועת .6
 לע הנתינ  ותאשרהו  ,השרומ ןלבק ידי לע  ,תורחאהו תוינכטה – ןהיגוסל תושירדה לכ ומייקתנ ,םא .6.1

 תויחנהה לוכו  ,ותושרבש םירשואמהו םיפקתה תוכיאה ילהנו תוארוהל ףופכב ,ןרצי / קפסה ידי
   רבדב םיעגונה םימרוגה לוכל ותיעב וצפוהו ,הז הנקתה / טקיורפ ווילש תורחאהו תובותכה

 תוירחא ליטהל ידכ ,ןרציה / קפסה גיצנ חוקיפבו  ,רומאכ םינושה ונילהנו וניתוארוהב היהי אל .6.2
 ונילהנ ללכל ףופכב ןלבקהמ שרדנכו תואיכ העצוב אל הדובעה םא  ,) ונילע ( ןרציה / קפסה לע יהשלכ
 . וז הקסע ללכמ דרפנ יתלב קלח םיווהמה – םיפקתה

  הפיקת   - רומאכ ,דרפנב החוש וא/ו רזיבא ,דויצ תריכמל תסחייתמה  וז תוירחא תדועת .7
  דבלב ןלהל 2 ףיעסב רכזנה לוכל סחייתהב .7.1

   רבדב םיעגונה םימרוגה לוכל ותיעב וצפוהו ,הז הנקתה / טקיורפ ווילש תורחאהו תובותכה  .8
 .הנוקה גיצנל תוירחאה בתכ תריסמו הנמזהה אושנ ןיבוטה תקפסא םע ףקותל סנכת תוירחאה .9
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